IK 5000 QUADRA-CHEK

— die universelle PC-Paket-Losung fir Messmaschinen

1K 5000 QUADRA-CHEK, die universelle
PC-Paket-Lasung fir 20- und 30-Messauf-
gaben, eignet sich gleichwohl fir Erstaus-
ristung und den nachtraglichen Anbau. Sie
ist mit drei oder vier Achsen lieferbar und
durch die optionalen Ausbaustufen fur alle
Anwendungen in der Koordinaten-Mess-
technik und anVideo-Messmikroskopen
geristst. Sie kénnen dazu zwei- und dreidi-
mensionale Geometrien und deren Rela-
tionen erfassen.

Ausfihrung

IK 5000 QUADRA-CHEK besteht aus der
PCKarte IK 5000 einschlielflich den zusatz-
lich notwendigen Slot-Blenden und der ent-
sprechenden PC-Software. Zusammen mit
ihrem PC bauen Sie so eine leistungsfahige
Messstation auf.

Systemvoraussetzungen

Zumn Betrieb von QUADRA-CHEK bend-
tigen Sie (Werte fir Option 3D-Profiling
keursiv)

s PC = DualCore-Pentium; 2,66 GHz
[Quadt-Core-Pentium; 2.8 GHz)
Betrichssystern Windows XP, Vista,

7 (22-Bit)

s RAM = 1GByte (2 GByts)

s Festplatte mind. 500MByte (1 GByis) frai
* 1 PCl-Steckplatz und 1 bis 3 Slot-Blenden
frei, je nach Version

Bildschirm:

Auflésung mind. 1024 x 768 Pixel;

bei Video-Funktion: 22" Wide Screen,
Auflésung mind. 16880 x 1050 Pixel

Konfiguration

Cie 1K 5000 ist in verschiedenen Versionen
werfughar. Typenbezeichnungen und die je-
weilige Funktionalitat ersehen Sie aus der
Konfigurationstabelle.
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Bedienoberflache

Der Bildschirm von [K 5000 QUADRA-
CHEK zeigt mehrere konfigurierbare
Fenster und\Werkzeugfelder flr eine iber
sichtliche Bedienung.

Die Teile-Ansicht zeigt die erfassten
Konturelemente mit den angenommenen
Messpunkten. Hier kénnen Sie auch Relati-
onen konstruieren.

In Live-Bild (nur beiVersion mit Videc-Aus-
wertung) sehen Sie die Echtzeit-Darstel
lung des \ideobildes.

Im Protokoll sehen Sie alle gemessen
Konturelements, Relationen und Konstruk-
tionen zusarmmen mit ihrenWerten und
Toleranzen tabelarisch aufgelistet.

Das aktuell gemessene Konturelement
wird in Element-Abbildung dargestellt.
Das Ergebnisfenster beinhaltat alle Anga-
ben dazu.

In Positionsanzeige wird die aktuelle
Messposition dargestellt.

1K 5294 IK 5293 IK 5394-EG | IK 5394-3D | IK 5493 IK 5494-2D | IK 5494-3D | IK 5594
Achsen 4 XYZ0 3XYZ 4 X¥Z0 420 3XYQ 4 XYZ0 4 X¥ZQ 4 X¥ZQ
2D-Geometrien L] ] L] L] L] L ] ® ®
3D-Geometrien - ] - L] - - ] ®
Optischer Kantensensor | — - L] - L] - - -
Video-Auswertung - - - L] - L] ] ]
Zoom/Lichtsteuerung - - - L] - [ ] ® ®
Autofokus - - - - - ] L] ®
Tastsystem - L - L - - L TP200
3D-Profiling - optional - optional - - optional optional
CNC-Funktion - - - - L] L] ] ®




IK 5000

Achsen

3 (XY, 3 (XYL oder 4 (xXYZ20)

Messgerate-Eingange*

e 1 Wege oder TLITTL (andere Schnittstellen auf Anfrags)

Untertellungsfaktor

bis 100fach (ber Dipschalter einstellbar; Grundeinstellung B0fach {nur bel 1 Vas)

Jf!mzelgf:sn:hrltlZJ ginstellbar, max. 7 Dekaden
Linearachsan X¥Z 1 mm bis 0,0001 mm
Winkelachse (17 bis 0,0001° (00° 00° 017
Anzelge Uber PC-Bildschirm
Funktionen * Erfassen von zweidimensionalen Konturelementen i2|:q
* Erfassen von dreidimensionalen Konturalementen (30)
¢ hesspunkierfassung dber Fadenkreuz
* Programmigren von Korturelemeantzn und Teilen
* Measure Magic: automatische Geometrie-Erkennung
¢ Grafische Darstallung der Messargebnisse
* Tolerarzeingabe
Kantensensor'’ & Autornatische Messpunkterfassung Ober optischen Kantensensor
videa!! * Atornatische Messpunkterfassung Ober Video-Kantenerkennurg
¢ hanueller Autofokus
* | jve-Bilder arzeigen
# | jve-Bilder archiviersn und ausgeben
* Foom und Lichtsteusrung, programmierbar (bel Viersionen mit LichiZoom)
* \ideo-Anschluss fir digitale USE-Kamera (bel Versionen mit Videa)
¢ |ichtsteusrung fur 8 Lichtguellen und Zoom-Ansteuening (el Version mit Wideo und LichtZoom)
chc! * Atornatisierung von Messaufgaben
* Achs-Stauerung (fir XY20) fir Serve- bew. Schrittrnotorsn
* Ajtofokus Ober Schiittmotoransteusrung (£-Achse)
« CHC-Ausgdngs und Eingange for Joystick
3D-Profiling”’ * Einlesen von CAD-Modellen
(Option) * Antasten des Priflings undViergleichen mit dern CAD-Modell

* flexible Ausgabe der Messerebnisse

Fehlerkompensation

# |inear und abschnittsweise linear Uber beliebig viele Stitzpunkts
¢ Tizch-Winkelfzhler
* Matrixkornpensation dber belisbig viele Stitzpunkis

Sonstige Anschliisse

& Fulschalter fur 2 Funkticnsn

Zubehbr Fuitschalter, Lichbwellenlsiter, Halter fir WL, Antrisbeverstarker, Meassnormal, Demao-Teil, Verteilerkabel
PC-Schnittstelle PCl
Abmessungen 100 mm x 250 mm

1*'| bei Bestellung bitte auswiahlen
“médgliche Kornbination siehe Konfigurationstabelle
2 abhangig von der Signalpericds des angeschlossenan Messgerats sowie vorm Untertsilungstaktor



IK 5000 QUADRA-CHEK

— Funktionen

Cie nnovetive BEediznerfilhrurg gibt s=lbet-
erklirend Aufschluss Ober die werschieds-
nen Funktionen. Sie umsrstinzt Sie bereits
bieirn Einrichten des Foordinatensystems
[Mail gusrichten und Mulpunkt festlegen).

Je nach Ausfuhnng stehen |hnen firdis
Messung werdsfinierte Konturelements zur
“erflgung:

Z0Erfezsung; Punkr, Gereds, kreis, Mut,
Fechiteck

A0Erfemsung: Ebene, Zylindsr, Kanus,
Fugel

B=sonders sinfach gehit das Messsn mit
Meszsure Magic™: Disse Funktion wihlt
anhand der aufgenommenen Messpurkte
das Konturslement, welches aufgrund der
Funktvertsilurg am besten passt.

Mit. K. BO00 QIUBDRA-CHEE kinnen Sie
=albet Konturslemente definiaran z.B. ain
Kreis, derin seirer Lage urd den Abmes-
sungen sxakt bestirmmi ist). Zusdtzlich kin-
nen Sie auch Relationen (Abstinde, Winksl)
zwischen Konturslementen srstsllan.

Fir wisderkehrends Teis versinfachen |h-
nen Messprogremmes, die Sie s=lbst erstel-
lznadaer automatisch aufzeichnen, dis Ar
bieit. Imn Frogrammeablauf fuhrt Sie die
Faositionsanzeige grafisch zur néchsten
Messposition.

IE. 5000 SUADRACHEE sfasst Mess-
punikte won ebeansn (20 Konturen je nach
Ausfihung entweder automatisch oder
manuell per Fedsrkreuz, Ooer optische
Fartenerkennung oder perVidsakamers.

E=i3C-Faonturen, wis Ebanen, Zylindsr,
Faonen, urd Kugeln erfassen Sie die Mess-
punkte durch Antasten mit sinem Tastsys-
tzm. Die Messwertilbemahme erficlgh
bieirn Einsatz von schaltenden Tastsyste-
rmen automatisch, bei starren Antastele-
mernten per Tastendnick.

Cie Uoersichtliche Darstellung der gemes-
senen Konturelermnents kann wahbveiss
raurmlich oder in siner der drai Projektions-
eb=n=n erficlgen.

Multisensord btastung

Wit denersionen IKE424 und K 5824 ist
arginzend zur Ublichen Messpunkterfes-
=ung =ne Multisensorabtastung mdgich:
Zusdtzich aurVideo-Famera ist dis Mess-
rmiesching auch mit einem Tastsystem be-
stickt. Auf einermn Prafling messen Sie so
AC-Konturen mit dern Testeystern, 20-Ele-
rmente worteilhaft per Videc-Auswartung.
Ci= integrierts TesterBiblioth sk veraelteatet
fr Sie die verschiedenen Messwerkzeugs:
aptische, Video, Lassr, Testeystame.

Konstruktionen

Mit QUACRACCHEE haben Sie mehrere

Méglichkesiten Malks zu erfassen:

* Fonturslemeante messan

» Fonfurslements berechnen iz, B. Mital-
punkt sines gemesssnen Kraisse)

» Fanturslements in Relation bringen
(z.B. Abstend zweier Freizmitielurite;
Winkal zywischen Geredan)

Sie konnen eoer auch aus dissan Kontur-

alamentsn und aus Relationen neus Komy-

ren konstrieran, Die Eigenschaften disser

Kionstruktion entnehmen Sie arschlisBend

dirskt der Teileansichit.

Daten-Management

Crzr integrierte Datenrepon-5enarator fir
eigens Fomulars, Datenbanken und Tale-
ranzpriafurgen archivier, expartisrt und im-
partisrt Daten in einerVislzehl won Farma-
tan. Benutzen Sis intsgrierte
Falkulationstabellen fir komplizisrts urd
nicht stardardisierie Berechnungsn.
Senden Sie die won lhnen angesasstan Fe-
parte einfech an eiren Drucker cder stellen
Sie die Deten in einer Daterbank anderan
Eenutzern zur'Werfilgung.

Funkticnale Teileansicht

CilJADRA-CHEE. beirhaltet eine umnfang-
raiche grafische Telsansicht. Wahlen Sis
zvdizschen 30-Ansicht oder als X%, YZ- odar
ZE-Frojektion. Zudem konnen Sis die An-
sichten wegrclsrn, werklensm, zoomen,
varschisban ocdsr notieren. Tolerarzen und
Fonstrukdicnen kannen Sie n jpder Ansicht
arstallan, Die farblich dargestelte | Gutd
Schlecht”-Infiormation macht es einfach zu
beurtei=sn, ob des Teil der Spezifiation snt-
spricht.

1|




Teileprogrammisming

Sohwisnge und sich wisdsrholende
Messaufgaben Besn Sie versinfacht mit
Hilfz sinss Programms, das Sie entweder
direkt arstellan cder beim Messen des
arsten Teils sutomatisiert aufzsichnen.
CUADRA-CHEE edemt dabsidis Bezugs-
punkte, dis Messreihenfolge, Toleranzsn
urd Daterausgabefunktionsn. Beim Aber
bieften fihrt Sie AUADRACHEK visusll zu
den arzutastenden Elementen. Cis Pro-
grammareaicht gewihrt lhnan immar sinen
aptirnalen Ubsrblick Oberdan Ablauf.

Integrierts Bildwerarbeaitung

B=sonders vortsilhaft ist dis integrise
Bildverarbeitung k=i denVersionan mit
WideoFunktion: Hisr wird das Video-Eild in
Echtzeit suf dem Eildschirm dargestelit und
gespeichert. Auch die komplstes Steusrung
dar Belzuchiung und des Motordoams
kann QUADRA-CHEE doemshmen. Ar-
schlielibar izt eine digitale UZE+Kamera.

Zurm schrellen, dirsktan Sollflst-Vergleich
impartisran Sis die Teile-Zeichnung irm CHF-
ader IGES-Rormat und legen dess Uber
das Wideokild.

Achs-Positionieming

I den CHC-Versionen arbeitet K G000
CUADRACHEE als walkvertigs Steusrung
urd Ubernirnmit dirskt die Positionienung
der &chsen X% £ und &, Anschlislbar sind
Servoe oder Schrittrmotarsn, Dis notwendi-
gan Antrisbeverstatosr fir owesi oder drsi
Achsen sind als Zubehdr lisfarbar,

dutomeatisieran

Inehkindung mit der CHC-Funktion wn

Ik, 5000 SUADRACHER laufen Prograrm-
e eutomatisch ab. Dies minimisrt den
Einfluss subjektiver Unisile und srhéht den
Caterdurchsatz baschtlich. Curch dis Auta-
rmatisisrung von Messreihen urd komple-
wan Worgénosn werden Sie als Bediensr

von wisdshclenden Messaufgaben sntles-

tet.

2D-Profiling

Cie Option 20-Profiling versinfacht das
M=asan und Auswerten von 20Konturen
an Multisensce und taktlen Messmaschi-
nien: zusrst CAC-Modell impartisren, dann
redles Tall vermesssn, anschlisBend ver
gleicht 20Profiing de Messpunkte mit
dam CAD-Modell, Die Messergsbrisse
vearden grafizch dangestelt und kinnen
wie gewohnt mit dern Datenmanagsment
varwaltet oder in anders Cuslititssysteme
Uberragen werden.

Buszug aus den Konstuktions-
maglichkeitan:

Z0-Beraich
> = Schnittpunkt zweier
-~ Gersdzn

Schnittpunkts Gereda!
P kreis

Schnittpunkts zvesiar
Freiss

Lochkreis aus drai cder
mehr Krsizsn

Winkelhalbierarde Deesier
Gersdan

Schnittpunkt Zylindery
Fliche

Eb=ne aus Ebene und
30-Garads

Konusspitzs

Schnittpunkts Kugel
Gereds




