—
A

B

1 V)
_-J.d,nnnrii WO,

l‘lil’ﬂ-

€U

ruf www.toollense



{ Maschine starten J

- PC einschalten

- Programm TOOLLENSE starten

- Wenn der Achsen-Controller vom Strom getrennt war — geht die
Software zur Referenzsuche

Okay klicken

Nullpunkte mit den Handradern anfahren in der X-
und Y-Achse - Z-Achse ist hier der Drehtisch, einfach
von Hand verdrehen um den Ref.-Punkt zu finden
Das ganze wird dann ggfls. 2x wiederholt werden
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[ Wartung J

Inspection Solutions for Cutting Tools

- Den Stein im Bereich des Drehtischs immer in geoltem Zustand und
sauber halten um Abnutzung zu minimieren

- Die gesamte Maschine in regelmaBigen Abstanden reinigen und
sauber halten

Werkskalibrierung / Wartung: Das lGibernehmen wir gerne fiir Sie:
- Wirempfehlen 1xjahrlich zu kalibrieren ryfag@ryfag.ch
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Spannmittel
Radial

Clamped in V-block

Spring-force adjustable Inspection Solutions for Cutting Tools

»

Axial
Magnetic ring
keeps precisely position

ryt www.toollense.eu



_ : Die Auto — Buttons stellen fur jede
Licht-Funktionen VergroBerung die optimale

Beleuchtung ein:

Empfehlung:
e Auto -flur manuelle Messung
* Al-Auto - fur Kantenfindung

1. Ruck-Licht
(Durch-Licht)

BackLight
SurfLight ~ 1

: d 00O
ey A —

Rund-um-Licht:

2. Frontal-Licht Um optimale Beleuchtung zu
(Rund-um-Licht) erreichen konnen einzelne
Quaranten Ein-/Ausgeschaltet
3. Freies-Licht werden

ryt www.toollense.eu



[ Achsen ]
Koordinaten-Art

Inspection Solutions for Cutting Tools

X-Achse

(Horizontalachse — meist fur Lange) Nullpunkt Messeinheit Winkeleinheit
Y-Achse

(Vertikal-Achse — meist fur Durchmesser) B - !“Cartesian - mm - < Deg

SINER
o

1 " I
I 00000

e
!

C-Achse
(nicht genutzt)

e
|

|

|
g |

Z-Achse Doppelklick auf den Wert setzt

_ , ) ) Wert halbieren
(Rotation Drehtisch) Null setzen Maschinennullpunkt zuriick

ryt www.toollense.eu



Funktionen

Inspection Solutions for Cutting Tools

Einstellungen fur das
Bildschirm & alle Fadenkreuz
Merkmale loschen

X-Mitte finden

Zusatzliches
Reset Live-Video- Excel Export

Fadenkreuz Window

(Spezialfunktion)

Mit einem K“Ck. Foto erstellen (In diesem Foto kann

au.fs Mausrad die Aktivieren des Erstellen zusatzlicher gemessen werden)

W|nkelmessung Fadenkreuzes fur manueller Fadenkreuze, : .

einstellen manuelle beliebig einstell- und pierfuswan:
Winkelmessungen verschiebbar 0RO EIVED!

ryt www.toollense.eu



Funktionen

(Spezialfunktion)

Ausrichten /

Nullpunktverschiebung

Funktionen um Punkte,
Linien und Radien zu
erstellen

Merkmale erstellen

Manuell Breiten messen

Funktionen um Radien und
Kreise zu erstellen und prazise zu
messen

Durchmesser und

Inspection Solutions for Cutting Tools

/S . — ™
. - R N ;
' AW (L ) > ¥
Sscia - 4 J S

Manuell Lange

.......

AN

Foto speichern
Links: Kamera-Aufnahme,

Rundlaufmessung = CAD-Merkmale erstellen

www.toollense.eu

Mitte: live-Bild-Aufnahme
Rechts: Bllduberlagerung

M ImageCompareWidget

RealTime Image



Elemente erstellen / autom.
Kantenfindung

Punkt mit Punkt Punkt Linie Radius aus
Fadenkreuz auf Linie | | (unregelmassig) Segmenten

Unregelmassige

Kurve
Punkt mit Hochster Unterbr. Kreis aus Kurve
Mausklick Punkt Linie Segmentten
N N
Linie Ll e Kreis aus 3 Radius
autom.

Punkten

www.toollense.eu



Merkmale erstellen

Abstand erzeugen
(zwischen Linien,
Kreisen, Punkten etc.)

Schnittpunkt erzeugen
(zwischen Linien,
Kreisen, Punkten etc.)

Ellipse erzeugen
(aus Punkten etc.)

Linie erzeugen
(zwischen Linien,

Kreisen, Punkten etc. ) .
) Winkel erzeugen Kreis erzeugen

(zwischen Linien) (aus Punkten etc.)

ryt www.toollense.eu
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R-Angle Pitch

Inspection Solutions for Cutting Tools

f M Method And Result Selection X
—

-

Center distance Vertical dista
®

w0

Min distance Max distanc
o

distance_RAngle
®

. . . . ”
Linie und Radius markieren i el el

Hier den Abstand direkt messen » Need to confirm the sel[eJd
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Kontur aufnehmen }

(<)

Punkte auf Kontur ermitteln
I

Kontur aufnehmen

(auch als CHRIS bekannt)
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Radienmessung

Radius am Konus messen Inspection Solutions for Cutting Tools
Vollradius messen

Vollradius messen | ' ‘ Trandton Ofse

.0005
/ i / Y MaxDeviation
MinDeviation
Eckenradius messen ——
.0062

Eckenradius messen s

.1998
onnectionVal

ScaleFactory

Radius am Konus messen

UpTol
0.005 |

DonwTol

-0.005 |
StartAng
o |
EndAng
180 |

Calculate Deviation
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EASY Durchmesser / Rundlauf

Fraser: Durchmesser- und

Anzahl Schneiden Rundlaufmessung

¥ BladeAndRunoutSettingDlg X

7
BladeNum 2 N
Peak-valley Threshold(mm
(*The thsesie#®Tor determining M
peak-valley rang is IR
A?Sta”d recommended to be half of the ; -
Schneide zu Kern peak-valley difference) MESEVEN] | ateMeas

Direction

il Sl BackLigh
Car.-| s Rundstab: Durchmesser- und

sillTels Rundlaufmessung

Vertikalmessung Horizontalmessung

ryt www.toollense.eu



Kantenfindungsparameter

Dieses Menu ist zu finden
durch Rechtsklick innerhalb
des Bildschirms

arch settings

Number of edge ﬂrnq«‘r)gip_qintc
50 [250] 1000

!
4

Edge finding accuracy

1
Number of points for contour scanning
0.100

d

! OK ’ Cancel |'

Anzahl der Messpunkte innerhalb
eines Elements

Toleranz der Kantenfindung in
Pixels
(Kleine Toleranz wird falsche
Messpunkte nicht erfassen -
GroBere Toleranz wird mehr
Punkte erfassen, auch wenn eine
Linie einer Kurve ahnelt)

Diesen Punkt grundsatzlich
ignorieren, bei 0,100 belassen

www.toollense.eu
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Standard Einstellung:

Anzahl Punkte =
250 Punkte

Kantenfind.-Toleranz =
3-5 Pixel



Kantenfindungsparameter

Calibration Lens

Finding Side Settings

Image Settings..
Color Settings..
Display Settings..

v Draw Feature

v Draw CrossLine

Image Draw Mode1

v Image Draw Mode2

Save Camera Image
Save Window Image

Core Thickness Increment]

Ideoscreen

M Finding Side Settings

s
Finding Side Settings
Filter Factor 3.0 1

None vl
First Edge

Black and White Auxiliary
Boundary Selection
Grayscale Value —
Finding Side Point Number —
Finding Side Accuracy —

Image Processing
Disable image processing

® Image Preprocessing

® Extract R component
® Extract G component

® Extract B component
« Apply image processing to video window

Contour Scan Settings

Scan Algorithom [i\{elelgiialad 84 Scan IntervaI(Piers)
Point Spacing {——————————————— (INicA
End Detect Range t ———————— ({lIIN
Filter Range(Pixels) (.

Restore Default g

Greyscale-faktor: im Fall, dass
der Hell/Dunkel-Kontrast zu
gering ist, um Punkte zu ermitteln
Durch versuchen mittels ,,Try-
and-Error® Prinzip die Beste
Einstellung finden (Std.: 30)

Anzahl der Messpunkte innerhalb
eines Elements (Std.: 200)

Toleranz der Kantenfindung in Pixel
(Kleine Toleranz wird falsche Messpunkte
nicht erfassen — GroBere Toleranz wird mehr
Punkte erfassen, auch wenn eine Linie einer
Kurve ahnelt) (Std.: 3-5 Pkt.)

WICHTIG! Nach der
Sondernutzung unbedingt die
Einstellung zurtcksetzen!

www.toollense.eu

Inspection Solutions for Cutting Tools



	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13
	Folie 14
	Folie 15
	Folie 16
	Folie 17

