Werkzeuge noch nie so scharf gesehen?
Sie glauben das nicht? Das ist kein Witz, das ist wirklich echt,
kein Photoshop, kein Trick, einfach: Toollense!
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Unschlagbare Bildschiirfe
Nur wer scharf sieht, kann priizise messen. Unsere Hochleistungs-
kamera mit erstklassiger Optik und priizisem Zoom bringt jedes
Detail auf den Punki - fiir sichere und priizise Messergebnisse.



. Vergrofierung 300-fach - standardmiissig!
Sliernativ sind Maschinen mit Vergrofierung bis zu 1000-fach méglich.
Fiach)500-fach, 750-fach oder das Maximum: mit Toollense lassen sich
I selbsi kleinste Mikrowerkzeuge priizise und sicher inspizieren.
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Automatische Zoomerkennung

Die Toollense Sofiware erkennt automatisch den gewihlten Zoom

: ' bpasst auch die Beleuchtung perfekt an. So wird Prizision zum Standard!
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e = Intuitive und benutzerfreundliche Software
Hnsere-intuitive-und nutzerfreundliche: Software ermaglicht es jedem Anwender,
schnell und unkompliziert selbst komplexe Messungen durchzufiihren. Mit einer
klar strukturierten Benutzeroberfliche und simplen Funktionen wird das Messen

zum Kinderspiel, unabhdngig von Erfahrung oder technischer Vorbildung.




ErqonomischerlAufbau

Ergonomischer Aufhau

Toollense wurde speziell entwickelt, um benutzerfreundliche
und komfortable Handhabung optimal zu gestalten. Die durch-
dachte Anordnung der Bedienelemente sorgt fiir eine natiirliche
sowie komfortable Arbeitshaltung und reduziert Ermiidungser-
scheinungen. Der ergonomische Authau fordert eine effiziente
Arbeitsweise, die sowohl den Komfort als auch die Produkfivitiit
steigert.



Massive Basis fiir hochste Priizision

Eine stabile Basis ist der Grundstein fir daverhaft priizise Messungen. Toollense wurde

darauf ausgelegt, diese Anforderungen maximal zu erfiillen:

Toollense wird auf drei Punkten exakt ausgerichtet und garantiert mit seiner massiven,
stabilen und hochpriizisen Granitplatte das Fundament fiir langfristige Messgenauigkeit
und hdchste Zuverlissigkeit. Toollense ist daher ideal fiir priizise Anforderungen direkt

in der Produktion wie auch im Messraum.




Licht ist der wichtigste Faktor, um beste Bildqualitiit zu ermdglichen. Nur mit optimaler
Ausleuchtung knnen Kanten in hochster Schirfe dargestellt werden, um mit der auto-
matischen Kantenerkennung priizise Messungen durchzufihren.

Freihand-Leuchte
Und falls doch einmal an einer Stelle Licht fehlt, bietet die zusitzliche Freihandleuchte
eine flexible Losung, um optimale Bedingungen zu schaffen.

Hintergrund-Leuchte )
Die automatische Hintergrundbeleuchtung passt die Helligkeit beim Andern des Zoom-
Faktors vdllig selbstindig an.

Ring-Leuchte

Das frontale Ringlicht ist stufenlos einstellbar und ist in 4 Quadranten unterteilt. Jeder Qua-
drant kann einzeln ein- und ausgeschaltet werden. Besonders hilfreich ist die von der Fokus-
achse unabhngige Lingsverschiebung, um perfekie Abbildungen zu erreichen.
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Schwenktisch

Der Schwenktisch erméglicht das schnelle und flexible Aufspannen verschiedenster
Werkzeugspanner. Dank seiner festen 90°-Indexierungen kann er priizise und in Se-
kundenschnelle auf Umfang- oder Stirnmessung eingestellt werden.

Ein integrierter Rotationsgeber zeigt jederzeit die exakte Winkelposition (C-Achse) an
und erlaubt das manuelle Schwenken in beliehige Winkelpositionen. So lassen sich
beispielsweise Spiralwinkel mihelos und genau einschwenken.



Innovative!Spannmi

Prismenspanner
fiir hochpriizisen Axial- und Rundlauf

Radial

Spannen Sie lhre Schneidwerk-
zeuge simpel und schnell in der
Prismenauflage. Die einstellbare
Federkraft sorgt dafiir, dass der
Schaft Ihres Schneidwerkzeuges
sauber und priizise aufliegt und
radial perfekt rund lauft.

Axial

Mit der Magnetscheibe wird das
Schneidwerkzeug egal ob Friiser
oder Bohrer exakt axial posi-
tioniert und veriindert auch beim
rotieren nicht seine Position.

Rollenspanner
Priizises rotieren mittels Handrad

Prismenauflage
Flexibilitit und Priizision



Y Hilfslupe
Kleines aber sehr niitzliches Hilfsmittel, beispielsweise beim priizisen Foku-
sieren, mit 2-facher bis 6-facher zusiitzlicher digitalen Lupenfunkiion.
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einfache Bild- / DXF - Vergleiche
Aktuelles Werkzeug mit beispielsweise dem Bild eines Masterwerkzeugs
oder auch einer DXF-Kontur iiberlagern und optisch vergleichen.
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Manuelle Messungen

Mit dem Fadenkreuz (RTM) kénnen Winkel, Durchmesser, Lingen usw.
manvell, einfach und schnell, wie auf herkémmlichen Profilprojekto-
ren ermittelt werden.
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Toollensel:
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Eﬂ?ﬂ;ﬁﬁ! Durchmesser messen Durchmesser messen
T In Sekundenschnelle mit der Funktion EASY - Durchmesser. Ultrapriizise mittels automatischer Suche des hachsten Punkis an
(=12 der oberen und unteren Schneide.
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Rundlauf messen
In Sekundenschnelle mit der Funktion EASY - Rundlauf.
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CRIS - Umlaufkontur
Exakte Umlaufkontur des Werkzeugs aufnehmen.
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Toollenser

DXF - Kontur
Suchfeld auswihlen und mit der automatischen Kantensuche
einen Schwarm an DXF-Punkten ermitteln.
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DXF - Vergleich

Hier am Beispiel einer Radienmessung. Jeder Punkt wird anhand der
DXF-Kontur berechnet und blau in Toleranz oder rot ausser Toleranz dar-
gestellt.
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Stirnmessungen 1-Click Messungen
Radien, Linien, Breiten, Winkel usw., schnell, einfach und priizise mit Messungen kdnnen abgespeichert werden und kénnen dann jederzeit
der automatischen Kantenfindung. schnell und einfach mit einem Klick wieder ausgefiihrt werden.

Toollensel= Software’




Verfahrwege

C-Achse 180 Grad

Y-Achse 85 mm

X-Achse 200 mm

TechnischelDaten



TechnischelDaten

X-Achse
Y-Achse
C-Achse

Genavigkeit
Auflosung der Achsen
0.0005 mm

0.0005 mm
0.005 Grad

Genavigkeit
Der digitalen Bildmessung

Min. Auflésung
Max. Auflésung

< 0.005 mm
< 0.001 mm

TechnischelDaten



Technische

Type E (Ergonomic)
Der Top-Seller: hdchst ergonomisch, VergroBerung 300-fach
(Alternativ auch 500-fach, 750-fach oder 1.000-fach mdglich)

600 mm

Type C (Compact)

Ausgelegt um den Platzbedarf bestmdglich zu minimieren, VergroBerung

bis 260-fach.

550 mm

TechnischelDaten



